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X1

Y1

Hole Table

Hole X Y Callout 1

A.1 -107,00 0,00 M10 x 1-12,00`

A.2 -92,00 -13,00 M10 x 1-12,00`

A.3 -92,00 13,00 M10 x 1-12,00`

A.4 -78,00 0,00 M10 x 1-12,00`

A.5 -62,00 -13,00 M10 x 1-12,00`

A.6 -62,00 13,00 M10 x 1-12,00`

Hole Table

Hole X Y Callout 1

A.7 -48,00 0,00 M10 x 1-12,00`

A.8 -33,00 16,00 M10 x 1-12,00`

A.9 0,00 -12,00 M10 x 1-12,00`

A.10 0,00 12,00 M10 x 1-12,00`

A.11 30,00 12,00 M10 x 1-12,00`

A.12 45,00 26,00 M10 x 1-12,00`

Hole Table

Hole X Y Callout 1

A.13 60,00 12,00 M10 x 1-12,00`

A.14 90,00 19,68 M10 x 1-12,00`

A.15 90,00 40,74 M10 x 1-12,00`

B.1 75,00 0,00 1/8-27 NPSM-12,00`

B.2 -18,00 0,00 1/8-27 NPSM-12,00`

A.1

A.2

A.3

A.4

A.5

A.6

A.7

A.8

A.9

A.10

A.11

A.12

A.13

B.1

A.14

A.15

B.2

O 6,00 
(typ)
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VALVE SPOOL

1,20

O 6,80 - 16,00 DEEP
C'SINK O 9,00 X 60,0°
M8 

11
,8
0

O
R 2,00

12,00 16,00 12,00

14
,40

O

O 16,00

,0022,0034,00

42,00

58,00

66,00
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19,00

82,20
1,73 X 30,0°
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72,14100,00

18,2818,28 O 16,00

11
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,8
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17,01 13,55
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