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REV OESCRIPTION DATE APPROVED
Item Document Number Title Quantity
Number
1 330 x 796 x 16 Ejector Plate 1
2 330 x 796 x 26 Ejector Clamping Plate 1
3 Lh6 x 796 x 56 | FH Die Plate 1
4 L4t x 796 x 56 | MH Die Plate 1
5 446 x 796 x 56 Support Plate 1
6 496 x 796 x 36 Fixed Clamping Plate 1
7 496 x 796 x 36 Moving Clamping Plate 1
8 56 x 796 x 106 Riser 2
9 B3-24 x 57 Sprue Bush 1
10 Dia 12 - 200 Ejector Pin b
1 Dia 120 -54 FH Mid Insert 8
12 Dia 120 -54 MH Inner Insert 8
13 Dia 160 - 56 FH Insert A b
14 Dia 160 - 56 FH Insert B b
15 Dia 160 - 56 MH Insert A b
16 Dia 160 - 56 MH Insert B b
17 Dia 17 -50 Square Spring 8
18 Dia 20 x 27.1 Sprue Puller Bush 1
19 Dia 25 - 200 Ejector Pin 8
20 Dia 34 - 62 FH Inner Insert 8
21 Dia 6 - 200 A Ejector Pin 1
22 Dia 6 - 200 B Ejector Pin 6
23 Oia 6 - 200 C Ejector Pin 32
2k Dia 75 - 106 Support Pillar b
25 FBN34-56 Locating Bush b
26 FSN34-56-56 Locating Pin b
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EJECTOR ASSEMBLY
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Item Document Number Title Quantity
Number
1 330 x 796 x 16 Ejector Plate 1
2 330 x 796 x 26 Ejector Clamping Plate 1
3 Dia 12 - 200 Ejector Pin b
Dia 25 - 200 Ejector Pin 8
Dia 6 - 200 A Ejector Pin 1
6 Din 6 - 2008 Ejector Pin 6
7 Dia 6 - 200 C Ejector Pin 32
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Hole Table

Hole X Y Size Hole Table
Al -270,00 90,00 ® 2550 Hole X Y Size
A2 -90,00 90,00 ® 2550 C15 264,00 64,00 ® 6,50
A3 90,00 90,00 ® 2550 16 264,00 116,00 ® 6,50
Ak 270,00 90,00 ® 2550 C17 296,00 116,00 ® 650
AS 270,00 -90,00 ® 2550 (18 296,00 64,00 ® 650
A6 90,00 -90,00 ® 2550 19 296,00 -64,00 ® 650
A7 -90,00 -90,00 ® 2550 (20 296,00 -116,00 ® 650
A8 -270,00 -90,00 ® 2550 L21 264,00 -116,00 ® 650
B.1 -370,00 90,00 ® 1250 (22 264,00 -64,00 ® 650
B2 -370,00 -90,00 ® 1250 (23 180,00 0,00 ® 650
B3 370,00 -90,00 ® 1250 (24 180,00 -90,00 ® 6,50
B4 370,00 90,00 ® 1250 (.25 116,00 -64,00 ® 6,50
(1 -296,00 116,00 ® 650 (.26 116,00 -116,00 ® 6,50
(2 -296,00 64,00 ® 650 (27 64,00 -116,00 ® 6,50
(3 -244,00 64,00 ® 650 (28 64,00 -64,00 ® 6,50
C4 -244,00 116,00 ® 650 €29 0,00 0,00 ® 6,50
5 -180,00 90,00 ® 6,50 (30 -64,00 -64,00 ® 650
L6 116,00 116,00 ® 6,50 (31 -64,00 -116,00 ® 650
L7 116,00 64,00 ® 6,50 (32 -116,00 -116,00 ® 650
(8 -64,00 64,00 ® 6,50 (33 -116,00 -64,00 ® 650
9 -64,00 116,00 ® 6,50 (34 -180,00 0,00 ® 650
10 64,00 116,00 ® 6,50 (35 -180,00 -90,00 ® 650
cn 64,00 64,00 ® 650 (36 -244,00 -64,00 ® 6,50
(12 116,00 64,00 ® 650 £37 -244,00 -116,00 ® 6,50
C13 116,00 116,00 ® 650 (38 -296,00 -116,00 ® 6,50
14 180,00 90,00 ® 650 (39 -296,00 -64,00 ® 6,50
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REV
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Hole X Y Size [ / Bore Hole Table
Al | -270,00 000 |9 78,00 Hole X Y Size C / Bore
AZ -90,00 000 |9 78,00 013 116,00 116,00 [® 650 ®13,00-5,05
A3 90,00 000 |® 78,00 014 1 180,00 9000 [® 650 ®13,00-5,05
A4 | 270,00 000 |9 78,00 015 | 244,00 6400 [P 650 ®13,00-5,05
B1 | -270,00 9000 |® 2550 |$3300-705 | 016 | 244,00 116,00 |9 650 ®13,00-5,05
B.2 -90,00 9000 |® 2550 |$3300-705 | 017 | 296,00 116,00 [® 650 ®13,00-5,05
B.3 90,00 9000 |® 2550 |$3300-705 | 018 | 296,00 6400 | 650 ®13,00-5,05
B4 | 270,00 9000 |® 2550 |$3300-705 | 019 | 296,00 -6400 |9 650 ®13,00-5,05
BS 270,00 -9000 |[® 2550  |$3300-7,05 1020 | 296,00 -116,00 |9 650 ®13,00-5,05
B.6 90,00 -9000 |9 2550 |®3300-705 | D21 | 244,00 -116,00 [® 650 ®13,00-5,05
B.7 -90,00 -9000 [® 2550 |$3300-705 | 022 | 24400 -6400 [P 650 ®13,00-5,05
B8 | -270,00 -9000 |® 2550 |$3300-7,05 | D.23 | 180,00 000 |9 650 ®13,00-5,05
1| -37000 9000 [® 1250 ®22,00-7,05 | D24 | 180,00 -9000 [® 650 ®13,00-5,05
(2 | -37000 -90,00 |® 1250 ®22,00-7051 025 | 16,00 -6400 |9 650 ®13,00-5,05
(3 370,00 -9000 [ 1250 ®22,00-7051 026 | 116,00 -116,00 |9 650 ®13,00-5,05
L4 370,00 90,00 |® 1250 ®2200-705| 027 | 64,00 -116,00 [® 650 ®13,00-5,05
01 | -296,00 116,00 |9 650 ®13,00-505 | D.28 64,00 -6400 [P 650 ®13,00-5,05
02 | -296,00 6400 [® 650 ®1300-505 | D.29 0,00 000 |9 650 ®13,00-5,05
03 | -24400 6400 [® 650 ®1300-505 | B30 | -64,00 -6400 |9 650 ®13,00-5,05
04 | -24400 116,00 |9 650 ®1300-505 | D31 | -6400 -116,00 |9 650 ®13,00-5,05
05 | -180,00 90,00 [® 650 ®1300-505 | D32 | -116,00 -116,00 [® 650 ®13,00-5,05
06 | -116,00 116,00 |9 650 ®1300-505 | 033 | -116,00 -6400 [P 650 ®13,00-5,05
07 | -16,00 6400 [® 650 ®1300-505 | D34 | -180,00 000 |9 650 ®13,00-5,05
0.8 -64,00 6400 | 650 ®1300-505 | 035 | -180,00 -9000 [® 650 ®13,00-5,05
09 -64,00 116,00 [® 650 ®1300-505 | D36 | -244,00 -6400 |9 650 ®13,00-5,05
0.10 64,00 116,00 |9 650 ®1300-505 | D37 | -24400 -116,00 |9 650 ®13,00-5,05
0.11 64,00 6400 [® 650 ®1300-505 | D38 | -296,00 -116,00 [® 650 ®13,00-5,05
012 | 116,00 6400 | 650 ®1300-505 | D39 | -296,00 -6400 [P 650 ®13,00-5,05
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