Thread Guard Mould

4045 MOULL
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BAS

P IR 125X40H60

REVISION HISTORY

REV DESCRIPTION DATE APPROVED
[tem Document Number Title Quantity
Number
1 280 x 446 x 16 Ejector Platepar 1
2 280 x 446 x 26 Ejector Clamping Plate 1
3 30 x 270 x 20 Puller Bar b
L 30 x 290 x 10 Core Back Plate 2
5 396 x 446 X 26 FH Die Plate 1
6 396 x 446 X 26 Runner Plate 1
7 396 x 446 X 26 Stripper Plate 1
8 396 x 446 x 36 MH Die Plate 1
9 396 x 446 x 56 Support Plate 1
10 L6 X 446 X 36 FH Clamping Plate 1
1 LA6 X 446 X 36 Moving Clamping Plate 1
12 56 x 446 x 106 Riser 2
13 Dia 10. - 26 Cavity Insert A b
14 Dia 10. - 26 Cavity Insert B 2
15 Dia 10. - 45 Core Insert 6
16 Dia 12. - 200 Ejector Pin L
17 Dia 125 - 250 Core Pin 6
18 Dia 25. - 35 Spring Stripper b
19 Dia 3. - 200 Ejector Pin 48
20 Dia 5. - 100 Succer Pin 8
2] Dia 67. - 46 Core Inner Insert 6
22 Dia 85. -7 Sprue Plate 1
23 Din16x125 - 175 | Sleeve Ejector 6
2L FBN34-26 Locating Bush 12
25 FBN34-36 Locating Bush b
26 FSN34-36-126 Locating Pin L
27 M10-100 Shoulder Bolt b
28 M10-16 Shoulder Bolt L
29 M10-20 Shoulder Bolt 8
30 M10-30 Cap Screw 8
31 M12-10 Grub Screw 8
32 M16-200 Cap Screw b
33 M6-10 Cap Screw b
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Hole Table
2 6 O C Hole X Y Size
' B1 80,00 160,00 M10-24,00
D B2 80,00 160,00 M10-24,00
—
B3 80,00 ~160,00 M10-24,00
—— X
A 80,00 ~160,00 M10-24,00
BS ~195,00 120,00 M10-23,00
B . B? B6 195,00 120,00 M10-23,00
O O B7 195,00 ~120,00 M10-23,00
B8 ~195,00 ~120,00 M10-23,00
! (1 ~12399 5899 ®500
[2 -65,00 0,00 ®500
, 700 [3 6,01 58,99 5,00
- ]
N [3 [§ (4 65,00 0,00 ®5,00
© © © 5 12399 5899 5,00
| (6 12399 5899 ®5,00
) o (7 6,01 5899 ®5,00
C4 =
o m LA (8 12399 5899 ®5,00
01 2546 25,46 M6-6,00
H S
' 02 2546 2546 M6-6,00
[§ (6 03 2546 2546 M6-6,00
o o 04 2546 2546 M6-6,00
. E1 ~195,00 170,00 ®4700-6,00
E2 195,00 170,00 ®47.00-6,00
\8-8 E3 195,00 170,00 ®47.00-6,00
O !
A ~195,00 170,00 ®47.00-6,00
|
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= X1 Hole Table
Hole X Y Size L / Bore
I Al —19500 | 12000 [o 1200 |918,00-30.00
A2 | 19500 | 12000 [@ 1200  |91800-3000
@ @ 23| 19500 | 12000 |@1200 | #18,00-3000
| Ny Ak | 219500 | 12000 [@ 1200 | @1800-3000
A 7. S A2 31 | 1399 | 5899 |®500  |#1000-2300
© 2 | \ © B2 | 601 5899|9500  |#1000-2300
B3 | 12399 5899 (0500  |#10,00-2300
2 B4 | 12399 | -5899 o500  |#10,00-2300
O
M12 -(19,00 DEEP 85 | 601 5899|500  |$1000-2300
| - B6 | -12399 | -5899 [#500  [91000-2300
S ) ) ) B.7 [ ) B ) ? 87 | 6500 000 |®500  |1000-2300
3 | B8 | 6500 000 |®500  |91000-2300
c1 | -19500 | 17000 [@ 4200 | @04700-6,00
'6 t2 | 19500 | 17000 |9 4200 |#4700-6,00
(3| 19500 | -17000 |@ 4200 |94700-600
4 | —19500 | -17000 | 4200 |#4700-6,00
0" ' 0"
|
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REV DESCRIPTION DATE APPROVED
Hole Table Hole Table
Hole X Y Size Hole X Y Size
A -80,00 160,00 ® 22,00 0.20 -20,00 45,00 ® 350
A2 80,00 160,00 ® 22,00 0.21 -110,00 45,00 ® 350
A3 80,00 -160,00 ® 2200 022 -14,50 49,50 ® 350
Ak -80,00 -160,00 ® 2200 0.23 -145,50 49,50 ® 350
B.1 -130,00 65,00 ® 16,50 0.24 -150,00 45,00 ® 350
B2 0,00 65,00 ® 16,50 0.25 -150,00 -45,00 ® 350
B3 130,00 65,00 ® 16,50 0.26 -145,50 -4950 ® 350
B4 130,00 -65,00 ® 16,50 0.27 -14,50 -4950 ® 350
BS 0,00 -65,00 ® 16,50 0.28 -110,00 45,00 ® 350
B6 -130,00 -65,00 ® 16,50 0.29 -20,00 -45,00 ® 350
C1 -200,00 90,00 ® 1250 030 -1550 -4950 ® 350
(2 -200,00 -90,00 ® 1250 031 1550 -4950 ® 350
(3 200,00 -90,00 ® 1250 032 20,00 -45,00 ® 350
L4 200,00 90,00 ® 1250 033 110,00 45,00 ® 350
0.1 -150,00 85,00 ® 350 034 114,50 -4950 ® 350
0.2 -145,50 8050 ® 350 035 145,50 -4950 ® 350
03 -14,50 8050 ® 350 036 150,00 -45,00 ® 350
04 -110,00 85,00 ® 350 037 150,00 -85,00 ® 350
05 -20,00 85,00 ® 350 038 145,50 -80,50 ® 350
0.6 -15,50 8050 ® 350 039 114,50 -80,50 ® 350
0.7 1550 8050 ® 350 0.40 110,00 -85,00 ® 350
08 20,00 85,00 ® 350 041 20,00 -85,00 ® 350
09 110,00 85,00 ® 350 042 1550 -80,50 ® 350
010 114,50 8050 ® 350 043 -1550 -80,50 ® 350
011 145,50 8050 ® 350 D44 -20,00 -85,00 ® 350
012 150,00 85,00 ® 350 045 -110,00 -85,00 ® 350
013 150,00 45,00 ® 350 046 -14,50 -80,50 ® 350
Iy 145,50 49,50 ® 350 047 -145,50 -80,50 ® 350
015 114,50 49,50 ® 350 0.48 -150,00 -85,00 ® 350
0.16 110,00 45,00 ® 350 E1 -195,00 170,00 ® 35,00
017 20,00 45,00 ® 350 £2 195,00 170,00 ® 35,00
018 1550 49,50 ® 350 E3 195,00 -170,00 ® 35,00
0.19 -15,50 49,50 ® 350 E4 -195,00 -170,00 ® 35,00
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Moving Clamping Plate

REV DESCRIPTION DATE APPROVED
Hole Table

Hole X Y Size C / Bore
Al -130,00 65,00 ® 13,00 $22,00-17,05
A2 0,00 65,00 ® 13,00 $22,00-17,05
A3 130,00 65,00 ® 13,00 $22,00-17,05
Ak 130,00 -65,00 ® 13,00 $22,00-17,05
AS 0,00 -65,00 ® 13,00 ®2200-17,05
A6 -130,00 -65,00 ® 13,00 ®2200-17,05
B.1 -105,00 65,00 M6-20,00
B2 -25,00 65,00 M6-20,00
B3 25,00 65,00 M6-20,00
B4 105,00 65,00 M6-20,00
BS 105,00 -65,00 M6-20,00
B6 25,00 -65,00 M6-20,00
B.7 -25,00 -65,00 M6-20,00
B8 -105,00 -65,00 M6-20,00
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Hole Table Hole Table
Hole X Y Size [/ Bore | Hole X Y Size C / Bore
Al -130,00 6500 |9 1650 ®23,00-705 | C20 | 110,00 8500 |9 350 ®7,00-3,05
AZ 0,00 6500 |9 1650 ®23,00-705 | C21 | 150,00 8500 |® 350 ®7,00-3,05
A3 130,00 6500 |9 1650 ®2300-705 | C22 | 14550 8050 |9 350 ®7,00-3,05
AL 130,00 -6500 |® 16,50 ®23,00-705 | C23 | 14550 4950 @ 350 ®7,00-3,05
AS 0,00 -6500 |9 16,50 ®23,00-7,05 | C24 | 150,00 4500 @ 350 ®7,00-3,05
A6 | -130,00 -6500 |9 1650 ®2300-705 | C25 | 150,00 -4500 |9 350 ®7,00-3,05
B1 | -200,00 90,00 |® 1250 ®2200-705] C26 | 14550 -4950 | ® 350 ®7,00-3,05
B2 | 200,00 90,00 |9 1250 ®22,00-705| C27 | 14550 -8050 |9 350 ®7,00-3,05
B3 200,00 -90,00 |9 1250 ®2200-705 C28 | 150,00 -8500 |9 350 ®7,00-3,05
B4 | -20000 -90,00 [ 1250 ®22,00-705| C29 | 110,00 -8500 |9 350 ®7,00-3,05
1 | -150,00 8500 |® 350 ®700-305 | C30 | 114,50 -8050 |® 350 ®7,00-3,05
(2 | -14550 8050 |9 350 ®700-305 | C31 114,50 -4950 |9 350 ®7,00-3,05
(3 | -1450 8050 |® 350 ®7,00-305 | 32| 110,00 -4500 | ® 350 ®7,00-3,05
C4 | -110,00 8500 |9 350 ®700-305 | (33 20,00 -4500 |9 350 ®7,00-3,05
(5| -M&50 4950 @ 350 ®7,00-305 | C3& 15,50 -4950 | ® 350 ®7,00-3,05
(6 | -110,00 4500 |9 350 ®700-305 | [35 15,50 -8050 |9 350 ®7,00-3,05
L7 1 -14550 4950 @ 350 ®7,00-305 | C36 20,00 -8500 |9 350 ®7,00-3,05
(8 | -150,00 4500 |9 350 ®700-305 | L37 | -20,00 -8500 |9 350 ®7,00-3,05
9 -20,00 4500 @ 350 ®700-305 | C38| -1550 -8050 |9 350 ®7,00-3,05
10| -1550 4950 |9 350 ®700-305 | (39| -1550 -4950 |9 350 ®7,00-3,05
L1 -15,50 8050 |® 350 ®7,00-305 | C40 | -20,00 -4500 | ® 350 ®7,00-3,05
(121 -2000 8500 |9 350 ®700-305 | C&41 | -10,00 -4500 |9 350 ®7,00-3,05
L13 15,50 8050 |9 350 ®700-305 | C42 | -1450 -4950 |9 350 ®7,00-3,05
(14 20,00 8500 |® 350 ®700-305 | C43 | -114,50 -8050 |® 350 ®7,00-3,05
15 15,50 4950 |9 350 ®700-305 | Cak | -110,00 -8500 |9 350 ®7,00-3,05
16 20,00 4500 @ 350 ®7,00-305 | C45 | -150,00 -8500 |9 350 ®7,00-3,05
L7 110,00 4500 |9 350 ®700-305 | C46 | -14550 -8050 [ 350 ®7,00-3,05
(18 114,50 4950 @ 350 ®700-305 | C47 | -14550 -4950 | ® 350 ®7,00-3,05
19 114,50 8050 |9 350 ®700-305 | C48 | -150,00 -4500 |9 350 ®7,00-3,05
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REV DESCRIPTION DATE APPROVED
Hole Table
Hole X Y Size
Al -130,00 65,00 ® 13,00
A2 0,00 65,00 ® 13,00
A3 130,00 65,00 ® 13,00
Ak 130,00 -65,00 ® 13,00
AS 0,00 -65,00 ® 13,00
A6 -130,00 -65,00 ® 13,00
B.1 0,00 0,00 ® 10,00
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